RgPUBUQUE FRANCAISE 



INSTiTUT NATIONAL 
DE LA PROPBIETE 1NDUSTBIELLE 



PARIS 



(jj) N° de publication : 

{A n'utiltser que pour les 
commandes de reproduction). 



2 238 828 



A1 



DEMANDE 
DE BREVET D'INVENTION 



® 



N° 74 17255 



© Canafisation pour installations encastrees. 



(si) Classification Internationale {Int. CL Z ). E 04 F 17/08; F 16 L 7/00 

© Date de depot 17 mai 1974 ^ £ 15 h 12 mn. 

@@© Priorite revendiquee : Demande de brevet deposee en R6publique Fede'ra/e d'Affemagne 

te 24 juiliet 1973, n. P 23 37 628.5 au nom de Rolf Johanmen. 



@) Date de la mise a la disposition du 

public de ia demande B.O.RL - «Listes» n. 8 du 21-2-1975. 




Deposant: Societe dite : INTERMERCURY FINANCE AND TRADING CO., LTD., rtlsldant 
en Inde. 



72) Invention de : 



Titulaire : Idem @ 



@) Mandataire : Office Bletry. 



D Verne des fascicules a HMPRIMERIE NATiONALE, 27. rue de la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



BNSDOCID: <FR 



2238828A1„L> 



2238828 

L 1 invention concerne une canalisation pour instal- 
lations destinees a-§tre encastreesdans un batiment pour loger 
des conduites d'eau, de gaz, d f electricite etc... 

Bans la construction moderne, on abandonne de plus 

5 en plus le precede consistant a construire d'abord entierement 
les planchers, murs et plafonds, puis a y creuser des trancheea 
appropriees pour la pose de conduites, pour en venir au proce- 
de qui consiste a prevoir, des le gros oeuvre, des tranchees 
dans lesquelles on pose ensuite des canalisations ayant essen- 

10 tiellement la forme d'un U, qui sont fermees par un couvercle 
au ras du planciier ou du mur. Dans le cas en particulier des 
hopitaux et des bureaux a grande surface, de meme que dans les 
batiments industriels, de semblables passages se sont reveles • 
tres sat isfais ants, en raison du fait que non seulement ils 

-J5 permettent la pose des installations a noindre frais, mais auss? 
du fait qu'une inspection est possible plus facilement, puis- 
qu*il suffit de retirer les couvereles corresponda_rfcs* J ans des 
locaux relativement grands, les passages pour conduites d 1 ins- 
tallations poses de la sorte off rent cet avantage supplementally 

20 qu'on n' est pas oblige de parcourir des grandes distances, a 

partir de boites de jonction dans un mur lateral, pour branciier 
des conduites de . raeccrdement , par exemple pour le courant <it>— 
mestique ou pour le telephone. 

L f invention a pour but de fournir une canalisation 

25 pour conduites d 1 installations , correspondant approximativeiaent 
atu type defini ci-dessus, qui rende superflu I'entretien d'un 
stock important de canalisation de differentes largeurs et de 
differentes profondeurs, tout en ayant neanmoins la resistance 
mecanique necessaire* 

30 L 1 invention atteint ce but par le systeme d* unites 

de montage qui se compose de profiles individuels qui se pr&- 
tent a un assemblage sur le cbantier pour former les sections de 
canalisation les plus di verses- 

■ 

A cet effet chaque unite se compose, en section -\- 
35 transversale, de plusieurs profiles individuels qui ont des for- 
mes differentes pour por-ettre la confection de sections de cana 
lisation ayant des dimensions differentes, mais qui presentent 
sur leurs,bords des elements identiques d 1 assemblage par raiuur 
et laaguette. 
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A titre d'exemple, on a decrit ci-apres et repre- 
sents sur les dessins annexes diiferentes^ formes de realisa- 

» 

tion de 1* invention. 

Les figures 1 a 3 representent trois canalisations 

5 pour installations encastrees dans un mur de largeurs diffe- 

rentes, qui sont composees dans 1'essentiel a partir des memes . 
elements. 

- La figure 4- represente l'une des parois laterales 
d'une' autre canalisation pour installations de forme relative- 
10 meat plus haute, le fond de la canalisation n'ayant pas ete 
represente. 

Les figures 5 et 6 representent, a I'echelle double, 
des details techniques des deux pieces' profilees superieures 
situees de' chaque c6te d'une semblable canalisation pour ins- 

15 tallations encastrees. 

Toutes les canalisations presentent, pour recevoir 
un couvercle 8, a la partie superieure de chacune des deux 
ailes verticales de leur profil d« ensemble qui a au total la 
forae d'un U, un premier profile 1 dont la forme apparait dis- 

20 tinctement, en particulier sur la figure 5- Au-dessous du pro- 
file 1 est dispose un deuxieme profile qui presente des ele- 
ments de raccordement superieur et inferieur, manif estement 
symetriques, pour un assemblage a rainure et languette, ces ele- 
ments etant en 1' occurence les rainures. La rainure superieure 

25 du profile -2 loge la languette correspondante 10 (cf. figure 5) 
du profile 1. D'ailleurs, le profile. 2 a ete represente une 
nouvelle fois a echelle doublee sur la figure 6 a laquelle on 

se referera encore ci-apres. 

Au-dessous de chaque profile 2 est dispose un au- r 
.. 30 tre profile 3 qui a lui aussi la meme forme sur ses deux bords 

longitudinaux ou il porte dans ce cas les languefctes de 1' assem- 
blage correspondant. Les languettes inferieures des profiles o 
s'encastrent dans des rainures correspondante s de profiles en 
corniere inferieurs 4, comae on peut le voir immediatecent sur 
35 les figures. Les deux profiles en corniere inferieurs 4 re.-;oi- 
vent Allure ou:c un pro.ilu ^3 ic^: ?, — — — a - 
sont encore formes les mesies elements d' assemblage - en 1 oc^a 

_ _ ^ *. ^ „<, -|i 0 -.. 0 ^ 0 io de realisation ici cor.s:- 

rence des languer^es. -ans x -P-*-~ ^ J - c -°- 
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dere, le profile de fond 5 presente deux paires de saillies 
profilees 17 qui out la forme et la disposition representees 
sur les dessxns et qui servent par exemple a 1 1 assng ettisse— 
ment d'une boxte d r appareil 9. qui a ete indiquee en traits dls- 
continus. 

L f exemple de realisation de la figure 2 ne se differ 
rencie de celui qui vient d'etre decrit que -par l'utilisation 
d'un couvercle 8 plus large et d'une bande profilee 6 plus lar- 
ge en tant que fond. * 

, Dans le ^as de l f exemple de realisation de la figure 

3, quelques profiles additionnels ont ete utilises, en plus 
d'un couvercle 8 dont la largeur est augment ee en consequence. 
Comme on peut le voir, un profile de fond 5 se raccorde a cha~ 
cun des profiles en corniere inf erieurs 4 et les deux profiles 
de fond 5 sont reunis par un profile de fond additionnel 7 qui 
presente dans ce cas, au niveau de ses bords, des rainures - ; 
pour recevoir les languettes des profiles 5. 

Dans cet exemple de realisation, le profile de fond 
median 7 ne comporte qu'une paire 17 de nervure avec une fonte 
interposee. Dans cette fente, on peut loger une cloison 11 qui 
remplit-une double fonction : d'une.part, elle subiivise 1» en- 
semble de la canalisation en deux compartiments, ce qui est ju- 
dicieux lorsqu'on veut poser des cables de courant fort et de 
c our ant faible dans une canalisation, car on doit par • nrinciue 
faire passer ces dsux ijjpes de cables . suivant une disposition 
separee dans l'espace. La cloison a en outre pour fonction de 
soutenir au milieu le couvercle qui est relativement large- 

La figure 4- ne represente que I'une des parois late- 
rales d 'une canalisation dans laquelle — en coaparaison par 

V «*• JLr Jim 

example des canalisations des figures. 1-3 -les profiles 3 sont 
reraplaces chacun par trois pieces, a savoir une piece m-idiaae 
et relativesent large 7 et, de chaque cote au-dessus et au-des- 
sous de celle-ci, en vue de 1* adaptation au type des assembla- 
ges, un profile 3 1 semblable au profile 3 mais qui est dans ce 
cas. plus etroit que celui-ci ; 1 1 interposition des profiles 5* 
est evlderr.^nt necesiaire pour raocorder a ur ■ les deu:: cctJw'j ~r 

mm 

des lanrjuc-ttes, las rainures situees les ur.es en face des au- 
tres a I'exteriour du profile 7 et sur les elements profiles 
2 et 4-. 
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D*une maniere correspondant a la figure 3, on peut 
munir une canalisation realisee selon la figure 4 d'un couver- 
. cle intermediaire ou fond intermediaire qui est mainbenu entre 
les saillies 17 du profile 7 de la figure 4-. II va de sol qu'un 
5 semblable fond intermediaire peut a son tour presenter egale- 
ment des nervures profilees 17 af in que I 1 on puis se proceder a 
une nouvelle subdivision. Nature llement, on peut aussi former 
plusieurs- Stages" dans une canalisation relativement haute, • 
pour peu que le nombre correspondant de paires de nervures 17 
10 ; soit prevu dans les profiles -later aux. 

Les assemblages a rainure et languet'je presentent 
quelques particularises que I'on expliquera en reference aux 
figures 5 et 6, lesquelles representent en coupe et a ecbelle 
agrandie les pieces profilees 1 et 2 respectivement . Comme on 
15 peut le voir, les languettes 13 presentent (non seulement sur 
1' element 1, mais sur tous les autres elements profiles) une 
forme qui s'amincit legeremenfe et elles sofit munies a la base 
a 1 in renforcement 13 dont la raison d'etre apparait immediate- 
ment sur la figure 6 : les rainures presentent une section trans- 
20 versale qui s'elargit vers 1'exterieur de maniere correspondante 
a la forme des languettes- Sur l f une des deux ailes profilees 
de cbaque rainure est forme un talon 14- qui s'encliqrete dans le 
renforcement 13 a la base d'une languette au moment ou les ele- 
ments sont inseres I'un dans 1' autre- Be preference, on utilise 
25 coime materiau pour tous .les profiles une matiere syntlietique 
, titermoplastique q&edS moderement elastique et relativement dure, 
afin de pouvoir fabriquer les elements sur des extrudeuses, .se- 
lon un mode correspondant a I'etat actuel de la technique. 

Les assemblages a rainure et languette representent 
30 une solution de compromis entre un assemblage classique par 

emboitement et un assemblage classique par application de force: 
si le materiau- est relativement mou, on ne peut plus purler 
d'un assemblage par application de force, tandis qu'avec un ma- 
teriau elastique relativement rigide, on peut parler d'un accou- 
■oleinant -oar force des difforents profiles , au noins lorscv.e la 



gouttiere est- pos^e* 
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Manif estement, en a'ufcilisant que les profiles 
indivi&uels ainsi deer its, on peut egalement fabriquer des ca- 
nalisations suxf is amine nt larges et profondes que l'on puisse 
deja les considerer coiame des boites de brancbement on des ar- 
moires de distribution. Bans ce cas, un certain nombre de pro- 
files peuvent se poursuivre , en un seul tenant, d'une canalisa- 
tion qui loge des conduites en une section de canalisation . 
agrandie qui pourrait etre alors consideree comme une bo£te 
d'appareil ou une armoire de distribution. 

Les figures 5 et 6 mettent en evidence une autre 
particularise d'un exemple de realisation : on p.-sufc se repre- 
senter If* profile de la figure 6 sous une forme modifiee con3is- 
tant a sectionner et a eliminer le rebord vertical droit de la 
rainure superioare jusqu'au niveau qui est defini par la surface 
plane superieure de I'appendice 15, lequel participe en soi au 
second assemblage avec 1 1 element 1, come on peut le voir d r a- 
pres les dessins. Bans ce dernier cas, on peut aussi utiliser * 
I'eienent 2 comae piece profilee superieure, par exemple dans 
le cas ou les exigences imposees a la force portante du convex*- 
cle ne sont pas trop severes, not a rodent en cas de pose de la 
canalisation dans un mur vertical ou dans Tin plafond. Si la ca- 
nalisation est posee dans le plancber, il faut au mains qu'elle 
se prete a la circulation. Bans ce dernier cas, on utilise de 
preference comme element d*appui pour le couvercle 8 le profile 
1 correspondant aux exemples de realisation decrits precedem- 
ment - On pent voir par exenple sur les figures 1-3 que les ef- 
forts de portee sont transmis a partir du couvercle sur les pa- 
rois later ales, approximativement dans le plan de celles-ci. 

Lorsque la canalisation doit se pr§ter, non settle- 
ment a la circulation, mais me me au trafic de vebicules lour&s, 
il convient de renforcer les parois laterales pour qu'elles 
absorbent les efforts transmis par le couvercle. A. cette fin, 
on peut le cas ecbeant fabriquer en metal les profiles en leur 
dormant des dimensions un peu reduites, puis engainer ces profi 
les metallique avec une matiere synthetique appropriee, de 3or- 
te que le produit fini corresponde de nouveau a tous les autres 
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profiles, en particulior en ce qui concerne les elenents d' as- 
semblage. II est egaleaent possible, en cas d' exigences severes 
quant a la rigidite des parois laterales, de placer interieure- 
ment une plaque metallique a cote des profiles 2 et 3, entre 
5 1 1 appendice 15 du profile 2 ef le profile en corniere 4. Le cas 
echeant, cette plaque de reufort peut etre en^ainee eile aussi 
avec une matiere synfciietique isolante, pour des raisons d f iso- 
lation. 
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HEVENDI CATIONS 

1* Canalisation; pour installations, destinee a 

etre enc as tree dans des plaacliers,' des plafonds et des murs de 

batimsnts, c 1 est- a- dire incorporee "au ras du sol ou du mur, 

pour le logement de conduites d'eau, de gaz, de courant fort 

et de courant faible ainsi que de br anchements , commutateurs, 

robinets, appareils de controle etc- qui s'y rapportent, carac 

■ terisee en ce qu'elle se compose, en section transveraale, de 

glusieurs profiles i:\dividuels qui ont des formes differentes 

pour permettre la confection de sections de canalisation ayant 

des diaensions differentes, mais qui presentent sur leurs 

bords des elements identiques d f assemblage par rainure et lan- 
guette*, 

2^ Canalisation pour installations selon la revin- 
dication 1, caracterisee en ce qu'a 1* exception des pieces 
profilees 1 qui constituent les bords superieurs de la canali- 
sation completement assemblee," tons les aiitres profiles 2-7 ont 
le aeine profil au niveau de leurs bords, c ! est-a-dire qu'ils 
presentent soit des languettes 10, soit des rainures 12. 

3* Canalisation pour installations selon la reven- 
dication 1 ou 2, caracterisee en ce que chaaue assemblage a rai- 
mire et languette est dans 1 1 essentiel un assemblage par appli- 
cation de force, du fait de la forme en contre-deptmille doxmae 
a la rainure 12, 14-, figure 6 et de la forme correspondante 
dortnee a la languette 10, 13, figure 5* 

^. Canalisation pour installations selon la reven- 
dication 3, caracterisee eii ce qu'en profil, cbaque languette 
10 presents a sa base un renfcncement d ' encliquetage lateral 13 
et en ce que chaque rainure 12 presente en profil, au niveau 
du bord correspondant, un talon 14- qui fait saillie Vers I'in- 
terieur et qui s 1 adapt e dans le renf oncement 13- 

5* Canalisation pour installations selon la reve ab- 
dication 3 ou 4-, caracterisee en ce que les profiles individuate 
sont en un materiau deformable elastiquement , de telle sorte 
cue les assemblages a rainure et lan^ustte qui relient deu:c 
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profiles voisins soient des assemblages a eneliquetage . 

6. Canalisation pour installations, se Ion la revin- 
dication 3 ou 5, caracterisee en ce que le renf oncement 13 sur 
la languette 10 et le talon 14- dans la rainure 12 ont ion profil 

5 a bord incline, de telle sorte que les assemblages a rainure 
et languette puissent etre desolidarises apres qu'ils ont ete 
etablis- 

7. Canalisation pour installations selon I'uns 
quelconque des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que des 

10 profiles individuels, utilises pour les parois laterales et/ou 
le fond de la gouttiere, presentent interieuremont des saillies 
profilees 17 qui s'etendent dans la direction longitudinale et 
sont siparees par une fente, ces saillies servant a l'assujet- 
tissement d'ap^areils 9 et/ou au majjatien de plaques 11 qui 

15 constituent deo do. sons a l'interieur de la canalisation , 

8. Canalisation pour - installations selon l'une 
quelconque . des revendications 1 a 8, caracterisee en ce que les 
profiles 1 qui forment les bords superieurs de la canalisation 
et les profiles 2 qui sont disposes au-dessous sont accouples 

20 au moyen d'un assemblage a rainure et languette addxtxonnel 

15, 16, figures 5 et t, la languette 15 se detacbaat perpendi^ 
culairement du profile inferieur, dans la region superieurs 
de celui-ci, vers l'interieur et un peu au-dessous de la rai- 
nure 12 ouverte vers le haut. 

25 
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